
Zielsetzung:

Ziel ist die Entwicklung eines 

Expertensystems für eine 

frühzeitige Erkennung des 

zukünftigen Ausfalls von 

Rückströmsperren zur 

Steigerung der 

Maschinenverfügbarkeit und  

Senkung von Lager- sowie 

Wartungskosten

Lösungsansatz:

• Entwicklung eines Expertensystems für eine frühzeitige 

Erkennung des zukünftigen Ausfalls von 

Rückströmsperren

• Nutzung von Prozess- und Maschinendaten, die im 

laufenden Betrieb des Spritzgieß-Prozesses entstehen 

(ohne zusätzliche Sensorik)

• Lebensdauerprognose (Predictive-Maintenance) für die 

Rückströmsperre auf Grundlage des aktuellen 

Verschleißzustandes (Condition-Monitoring)

Herausforderung:

Der Zustand der 

Rückströmsperre hat einen 

unmittelbaren Einfluss auf die 

Formteilqualität. Die Kenntnis 

über den tatsächlichen Zustand 

während der Produktion ist 

jedoch nicht gegeben.

Kontakt:

Chen-Liang Zhao, M. Sc.

0203 379 3280 

chen-liang.zhao@uni-due.de

Manuell / Euromap 63
▪ Sollwerte

Produktionsleitsystem 
▪ Produktionsplanungs-Daten

KM DataXplorer
▪ Prozessdaten

▪ Maschinendaten

[KraussMaffei]

Produktionsdaten Bezogene Verschleißmessgrößen
▪ Verknüpfung mit Produktionsplanungs-Daten

Direkte Verschleißmessgrößen
▪ Manuell Vermessen

Zustandserkennung durch 

indirekte Verschleißmessgrößen
▪ Detektieren von Anomalien
▪ Digitale Zustandsverknüpfung

▪ Klassifikation 

Lebensdauerprognose
▪ Verschleißfunktion

▪ Bestimmung der Restlebensdauer

Predictive-Maintenance

Condition Monitoring

Verfügbare Daten
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Zustandsüberwachung von 

Rückströmsperren
Lebensdauerprognose der Rückströmsperre auf Grundlage des aktuellen 

Verschleißzustandes durch Nutzung von Prozess- und Maschinendaten


