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Optimierung des Folienwickelprozesses zur
Vermeidung von Wickeldefekten

Ziel

* Reduzierung des Ausschusses beil der Folienproduktion durch Defekte, die wahrend des Wickel-
prozesses oder erst bei der Weiterverarbeitung auftreten
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Wickelaufbau o P L
 Optimierung des Rollenwechsels und gezielte Anordnung
des Dickenprofils zu Beginn des Wickelprozesses

» Adaption des Reversierrichtung und des Reversierprofils
fur einen optimalen Ausgleich von kritischen Bereichen
auf dem Folienwickel zur Vermeidung von Defekten
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Darstellung von Defekten durch
Oberflachenvorbehandlungen und
Kompensation durch adaptierte Prozessfuhrung

* Hochauflosende Oberflachenvermessung zur
Beschreibung von Qualitatsdefekten

» Ruckfuhrung von Prozesseinfliussen von bspw.
Oberflachenvorbehandlungen

* Optimierung der Prozessfuhrung im Bezug auf
Lufteinwicklung und Vorbehandlungsintensitat

600

Charakterisierung von Prozesseinflussen
und Defekte durch hohe Wickelspannungen
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» (Gezielte Vermessung von Folienwickeln durch
Harteprufungen

» Darstellung von Nachkristallisation und
Schrumpf-Effekten in den Hartewerten

« Zuordnung von Prozessparametern zu der
Harteentwicklung und Wickeldefekten 100
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