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Studium der Metallurgie und Umformtechnik

Metallurgie und
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Gliederung des Studiengange im Bereich

Metallurgie und Umformtechnik
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Gesamtzahl der Studierenden
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mmm Bachelor Maschinenbau Metallverarb.u.-anwendung s Bachelor Metallurgy a. Met.Forming
mmm Bachelor Steel Technology and Metal Forming (Dualer Studiengang) = Master Maschinenbau Metallverarb. u. -anwendung

mm Master Metallurgy a. Met.Forming =& Summe der Studierenden

ESSEN

DUISBURG Anzahl der Studierenden in den Studiengangen der
Metallurgie und Umformtechnik lt
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Abbau von Eisenerz

LIS B R G Quelle: StahlFibel, Verlag Stahleisen GmbH, Dlusseldorf
2002
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Hochofenabstich

ERSITT Quelle: Christoph Boll, Sinnlichkeit Stahl, ThyssenKrupp
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Das Befullen eines Konverters mit Roheisen

T Quelle: Christoph Bbll, Sinnlichkeit Stahl, ThyssenKrupp Steelitm
Europe AG ,




Die Weiterverarbeitung von Stahl

ESS

IS8R G Quelle: StahlFibel, Verlag Stahleisen GmbH, Dusseldorf ¢ tﬂ
2002




Die Verflugbarkeit von Metallen auf Basis der
statischen Lebensdauern

ESS

LIS B R G Deike, R.: Branchenforum des Bundesverbandes ]tm
Sekundarrohstoffe und Entsorgung, Hamburg, 19.11.2008 1 ,




Antelle an Sekundarrohstoffen bei der
Herstellung von Metallen

Prozentuale Anteile an Sekundarrohstoffen an der Gesamtproduktion

Kupfer Aluminium

B Welt 2008 H Deutschland 2009 (fiir Zn Daten aus 2008)

UNIVERSITAT

LIS B R G Deike, R.: Symposium Rohstoffeffizienz und

ESS

Rohstoffinnovation 2011, Nurnberg 10.-11.02.2011




Metallpreisentwicklungen
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Deike, R., Ebert, D., Schubert, D.; Ulum R.; Warnecke, R.; Vogell M.:

Berliner Schlackenkonferenz , Berlin, 23.09.2013
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Antelle an Sekundarrohstoffen bei der
Herstellung von Metallen

Aus an smaterla Saure 1 Saure 2 Saure 3

gNn'ElR;E‘TU R Deike, R. Brimmer, A.; Eylers K.: ZAR - STIFTUNG ZENTRUM FUR
ESSEN

NACHHALTIGE ABFALL- UND RESSOURCENNUTZUNG, Hinwil (CH), 21.03.12




Recyclingpotenziale von Metallen In
Mullverbrennungsschlacken

Beriicksichtige Elemente fir die Metallbilanzierung

10

11

Ni

Pd

Ag Cd

Pt

Au Hg

Mgmn

alle Elemente

IstMetall aus Miilifraktion in Rostasche 87,226 [kg/t,5]

stMetallRecycing Quote  92,3%

(reine Metalle, um Anhaftungen bereinigt)

Roh-Rostasche, frocken
1.000.000 kg/t,S]

kein Element

Metall 187,943 [kg/t,S]

i

aufbereit. Rostasche, trocken
919,169 [keg/t,S]

Metall 107,404 kg/t,5]

Rostasche, grob, trocken
673,405 kg/t,S]

Eisen (Magnetabscheidung)
72,271 [kg/t, 5]

Metall 72,271 [kg/t,S]

(reine Metalle, um Anhaftungen
bereinigt)

NE (Wirbelstromabscheidung)
8,560 [kg/t,SI

Metall 8,268 kg/t,S]

Metal, g. 78,327 [kg/t,S]
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Rostasche, grob, trocken
245,764 [kg/t,5]

Metall, g. 29,077 kgl

Deike, R., Ebert, D., Schubert, D.; Ulum R.; Warnecke, R.; Vogell M.:
Mull und Abfall, Jhrg. 46, (2014), Nr. 1, S.4-13

(reine Metalle, um Anhaftungen
bereinigt)
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Metallurgie im Labor
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Siliziumnitrid (Siz;N,) — Arbeitswalzen in einem
20-Walzen-Sendzimirgerust
bei der Fa. MK Metallfolien, Hagen

Walzendurchmesser: 26 mm, Ballenlange: 458 mm,
Werkstoff: CrAl6; Anstichdicke: 0,30 mm ;
Enddicke: 0,050 mm; Breite: 314 mm ;

9 Stiche Stahlwalzen ; 5 Stiche Keramikwalzen
Bandlange: 27,5 km, Walzgeschwindigkeit 300 m/min,
Walzkraft: max. 470 kN

UNIVERSITAT
DUISBURG

ESSEN Neue keramische Walzenwerkstoffe
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Qualitatives und
empirisches Wissen wird
durch berechenbare Fakten ersetzt
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Bayesian Netzwerk
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Reduzierung der Reduzierung der
Neuralales Netzwerk Qualitatssicherungskosten ‘. Herstellungskosten
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